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Instrukcja montazu polaczenia MS25 dla tasm do pras belujacych

Potrzebne narzedzia :

1 katownik

1 listwa do réwnania brzegéw tasmy
1 néz do cigcia taSmy

1 maty mtotek

1 wkretarka akumulatorowa z
regulowanym momentem obrotowym
Koncowka wkretarki (wkretak) BIT PZ 2

e Ewentualnie szlifierka z tarcza szlifierska Wkretak BIT PZ 2

Przebieg montazu :

Tasme nalezy przycia¢ pod katem prostym w razie
koniecznosci pocieni¢ konce tasmy szlifierka. Rys. 1

Nalezy sprawdzi¢ grubo$¢ tasmy w celu zapewnienia
wlasciwego wyboru wielkosci $ruby lub wziaé sSrubg o
dtugoscei @ 4 x 12 mm.

Zlozy¢ zlaczke przeciagajac przez polaczenie linkg.
Rys. 2

Rys. 1 Pocieni¢ konce tasmy.

Montaz musi by¢ konieczne wykonany z przeciagnigta linka
przez zlaczke, w przeciwnym razie begda problemy z
usunigciem i ponownym zatozeniem.

Ziaczka z wygrawerowanym logo MLT musi by¢ na
gornej stronie tasmy.

Zlozone polaczenie doktadnie nasadzi¢ na konce tasmy.

Nasadzone elementy potaczenia dobi¢ delikatnie mtotkiem do
tasmy. Rys .3 Rys. 2 Przeciagna¢ linkg przez potaczenie.

Rys. 3 Delikatnie dobi¢ miotkiem.

172



Enitra Sp. z 0.0.

Ul. 1 Maja 62, 58-300 Watbrzych
Tel. (74) 887-02-17 do 25, 843-91-24
Fax (74) 843-91-40

e-mail: a.pelesz@enitra.pl

internet: www.enitra.pl

Instrukcja montazu potaczenia MS2S dla tasm do pras belujgcych

Przebieg montazu / ciag dalszy :

Montaz nalezy zacza¢ od pierwszej $ruby lewego i prawego
boku tasmy. WKkretarke nalezy mocno docisna¢ i trzymaé
prostopadle do tasmy. Sruba powinna przejs¢ przez gwint
dolnej ptyty ztaczki. Rys. 4

WAZNE ! ) )
WKRECAJAC SRUBY TRZYMAC WKRETARKE
PROSTOPADLE DO TASMY!

Wkrgcanie $rub zaczynamy w dwoéch etapach:

Na pierwszym napedzie z mniejszym momentem obrotowym
wkrgcamy pierwsza Srubg z kazdej ptytki. Kazda kolejng
$rubg wkrecamy na drugim napedzie z wigkszym momentem
obrotowym .Wkrgcanie $rub konczymy poprzez wkrgcenie
pierwszych $rub z pelnym momentem obrotowym.

Rys 4: Sruby nalezy wkrecaé pionowo.

Operacja jest uwazana za dobrze wykonana, jesli plytki
mocujace s3 rownomiernie wcisnigte do tasmy, a wszystkie
Sruby sq  catkowicie wkrgcone do gwintow.

Uwaga: gwinty tacznikéw blach ze stali nierdzewnej moga
by¢ tatwo uszkodzone jezeli bedziemy wkrecaé je wkrgtarka

momentem obrotowym zbyt wysokim.

Wkrecanie $rub nalezy wykonywac starannie.

UWAGA'!

Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ zeby nie uszkodzi¢ gwintu
polaczenia.

Nalezy zukosowa¢ nozem wystajace krawedzie tasmy
(rég tasSmy). Rys 5

Rozebra¢ potaczenia wyciagajac linkg.

Gdy zachodzi koniecznosci oszlifowa¢ koncéwki Rys 6: Oszlifowa¢ koncéwki.
wystajacych $rub na spodzie taSmy. Rys 6

Gotowe potaczenie natozy¢ na rolki prasy
1 naciagnac.

Opracowata na podstawie oryginalnej dokumentacji dostawcy.
Aleksandra Pelesz
20.11.2013 r.
Wersja pierwsza , 20.11.2013 r.
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